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Termoera PS-43
i} Genel Bilgi

Termoera anaerobik yapistirici ve sizdirmazlik Grunleri tek
bilesenli ve ¢ozlcU icermeyen yapiya sahip ileri teknoloji
drtnlerdir. Bu Urdnler metal ve metal kaplh parcalarin
sizdirmazlig ve sabitlenmesi icin ©zel olarak formule
edilmistir

Anaerobik  vyapistiricilar - havadaki  oksijenle  temas
halindeyken stabildirler. Uriin, birbirine gecmeli iki metal
parca arasinda kalip oksijenle temas sona erdiginde,
polimerlesme reaksiyonu baslar ve gucl, titresime ve
basinca dayanikli bir tabaka olusturur.

@ Urtin bilgileri

Termoera Boru Sizdirmazlik Elemani orta viskoziteli ve orta
kuwvette bir anaerobik boru sizdirmazlik elemanidir.
Tiksotropik formult sayesinde, parcalari birlestirmeden
once Urunun akmasi 6nlenmektedir. Disli parcalara kolayca
uygulanir ve el aletleriyle kolayca sokimu yapilabilir. Ozel
formulu sayesinde Boru Sizdirmazlik Elemani yiksek basing
dayanimi ve/veya yaglara direng gerektiren uygulamalarda
kullanilabilir. Uriin, tamamen kirlestikten sonra cok yiiksek
basinclara karsl dayaniklilik gosterir.

Temel bilesen Metakrilat ester

Goranum (kurlesmemis) @ Sivi
Renk © Mavi
Viskozite Orta ve tiksotropik

Mukavemet . Orta

f KUrlesme 6ncesi fiziksel 6zellikler

Ozgul agirlik
Kosullar: 22°C
Parlama noktasi
Metot: ASTM D56-05

1.03

>93°C

-50°C'den +150°Cye
kadar

Korozif degil
0.20mm'ye kadar

Sicaklik aralig

Korozyon ozelligi
Bosluk doldurma

Viskozite

Kosullar: 22°C

Metot: ISO 2555
Ekipman: Brookfield RVT,
spindle 3

7000 - 15000 cPs (@2.5

rpm)

@ Kirlesme 6zellikleri

o  Oda sicakhiginda kirlesme
Yapistiricinin ¢esitli ylzeylerdeki kirlesme sureleri asagida
belirtilmistir. Sicakliga ve yapistirilacak ylzeyler arasindaki
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boslugun miktarina bagl  olarak sonuclarin
gosterebilecegini gbz 6nunde bulundurunuz.

farklilik

M10x25 Civata ve uygun

Numuneler comun
Kosullar o 22°C
ilk tutus suresi
Numune -
hammaddesi sure

Piring <30 saniye
Gelik 2-4dk
Paslanmaz celik 3-6dk
Ginko kapli celik 15-30dk
Aldminyum 20-35dk

Ortalama fonksiyonel kurlesme suresi: 1- 3 saat
Ortalama tamamen kirlesme suresi: 8 - 12 saat

o  Farkliylzeylerde kirlesme hizi

Anaerobik yapistiricinin - kirlesme  hizi - blytk oranda
yapistirilacak yizeyin hangi maddeden yapildigina baghdir.
Zaman icerisinde olusan kurlesme hizi civata ve somunlarin
numunelerinin - sokme  (breakaway) torku  dlctlerek
belirlenmektedir. Test detaylari ve sonuclari gosteren
grafikler asagida verilmistir.

Test metodu ISO 10964
Civata ve somun numuneleri M10x25
Kosullar o 22°C
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OOdk 1dk 5dk 10dk 30dk 1sa 3sa 6sa 24sa 72sa
o Farkli sicakliklarda kirlesme hizi

Yapistirilacak ylzeyin sicakligl, anaerobik yapistiricinin
kirlesme performansini  blyuk dlctide  etkilemektedir.
Zaman icerisinde olusan kirlesme hizi civata ve somunlarin
numunelerinin - s6kme  (breakaway) torku  dlcutlerek
belirlenmektedir. Test detaylari ve sonuglarl gosteren
grafikler asagida verilmistir.

Test metodu ISO 10964
Civata ve somun numuneleri M10x25
Kosullar o 22°C
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o YUzeyler arasi uzakliga gére kirlesme hizi

Yapistirilacak iki yUzey arasindaki uzaklik yapistiricinin
kirlesme hizini ciddi oranda etkileyebilir. Zaman icerisinde
olusan kdrlesme hizi numunenin ylzeyinde kesme gerilimi
Olculerek belirlenmistir. Test detaylar ve sonuglari gosteren
grafikler asagida verilmistir.

Test metodu ISO 10123
Kosullar o 22°C
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g KUrlesme sonrasi fiziksel 6zellikler

Isil genlesme katsayisi ()
Metot: ISO 11359-2

Istiletim katsayisi (k)
Metot: ISO 8302

Ozgl Isi

Metot: ISO 11357-4

4x107 K
0.34 W/(m.K)

0.21 kJ/(kg.K)

% Klrlesme sonrasi yapistiricinin performansi

KUrlesmis anaerobik yapistiricinin performansi incelenmis
ve tork degerleri asagida verilmistir.

Test metodu © | 1SO 10964
Kosullar o 22°C
Farkli ¢esitlerde civata ve

Numuneler
somunlar

On yikleme yapilmamis diizenekte 24 saat kiirlesme

Sokme Torku Surdirme Torku

Numune turu Breakaway Torque Prevailing Torque
(Ten) (Tp)
Ginko kaph, M10 15 N.m 3N.m
Paslanmaz celik,
12N.m 2N.m

M10
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Celik, M10 17 N.m 4 N.m

¢ Karlesme sonrasl yapistiricinin cevresel
7% direnci

Klrlesmis  yapistiricinin - ¢evresel  direnci  kurlesme
gerceklestikten sonra farkli sicakliklarda 1SO 10964 6n
yUklenmis duzenek testi uygulanarak l¢uimastar.

Test metodu ISO 10964
Ginko kapli, M10x25

22°C, 1 hafta

Civata ve somun numuneleri
Kurlesme kosullari ve suresi
Tork testi kosullar (yuksek

. - 22°C
sicakliktaki dayanim testi harig)

Tork tart Siyrilma torku (7Ta.)

o  Yuksek sicakliktaki dayanim

Sicaklik dayanimi cesitli sicakliklarda incelenmistir. “% Cinko
kaplamada tam mukavemet'in referans degeri onceki
bolimlerde verilen 24 saatlik kurlesme degerlerinden
alinmistir.
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Uzerinden incelenmistir.  “% Cinko kaplamada tam
mukavemet”in referans degeri dnceki bolumlerde verilen 24
saatlik kiirlesme degerlerinden alinmistir.
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é Kullanim talimatlari

- Erkekve disi parcalari birlestirmeden 6nce, kesme yagini
iyice temizlemek icin emici bir bez veya mendil ile
temizleyin.

Yapistiriclyl boru baglanti erkek ve disi parcalarin ilk
dislerine 360 derece uygulayin.

- Emici bir bez veya mendille Urinun fazlasini dislerin
yonunde silin.
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Parcalar birlestirin ve tam kurlesmenin
gerceklestiginden emin olmak icin 24 saat boyunca 22-
24°C'de bekletin.

- Demonte etmek icin, birlesmis parcalar ayirirken el
aletleri kullanin. Oda sicakliginda demontaji mumkun
degilse, 250°C'ye ulasana dek bolgesel Isitma uygulayip
sicakken demonte edin. Sonra, kalan kirlesmis
yapistirici varsa mekanik olarak temizleyin ve parcalari
uygun bir ¢oztculyle, (6rn. aseton) temizleyin.

@ Ambalaj bilgileri

Sise: 15mL, 50mL ve 250mL
Bulyuk hacimli: Tkg ve 10kg

@ Depolama ve raf émr

Urni_kendi orijinal kabinda 22°Cde muhafaza ediniz ve
dogrudan gunes I1sigina maruz birakmaymniz. 5°Cden az ve
30°C'den fazla sicakliklarda depolamak Urun ozelliklerini
olumsuz yonde etkileyebilir.

Orijinal  kabindan ¢ikarllan drin  kullanim  sirasinda
kontamine olabilir ve bu durum drinun yapisma
performansini ve raf omrund etkileyebilir. Bu yUzden,
kontamine olmus Urdnu orijinal kabina geri koymayiniz.
Termoera kontamine olmus veya belirtilen depolama
kosullarindan farkli  bir sekilde depolanan Urdnlerin
sorumlulugunu kabul etmemektedir.

Raf omri: 22°Cde 24 ay

Saglik ve guvenlik

Urlin metakrilat ester icerir.
Daha detayli bilgi icin, lutfen kullanimdan 6nce Guvenlik
Bilgi Formu (SDS)yna basvurunuz.

Sorumluluk reddi

Bu teknik bilgi formunda verilmis olan bilgiler yalnizca
bilgilendirme amaclidir ve givenilir oldugu dustnulmektedir.
Ancak Termoera, uygulama metotlari Uzerinde hicbir
kontroli  bulunmadigl  kimseler  tarafindan  Urdnun
kullanimindan  dogacak sonuclar  konusunda  higbir
sorumluluk kabul etmemektedir. Termoera Urunlerinin veya
burada bahsedilen metotlarin  belirli  bir amac¢ icin
uygunlugunu saptamak ve Termoera Urunlerinin kullanimi ve
elleclenmesi sirasinda esya ve bireylerin glivenligi icin gerekli
onlemlerin  alinmasi  kullanicinin - sorumlulugundadir.
Termoera, UrUnlerinin satisi  veya  kullanmindan
kaynaklanacak satilabilirlik ve uygunluk garantisi dahil agikca
veya ima edilmis hicbir garantinin yukimlualigunu kabul
etmedigini 6zellikle belirtmektedir. Termoera ayrica kar kaybi
dahil hicbir dolayl veya direk zarar icin yukumltltk kabul
etmemektedir.
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